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ProfiTec prasentiert mit der einzigartigen AquaTechnologie sechs neu entwi-
ckelte Lacke, die stets den hohen Anspriichen von Malern gerecht werden.
Durch ihr enormes Leistungsspektrum erschlieBen die Produkte neuartige

Problemldsungen und zusatzliche Betatigungsfelder.

Hightech-Rezepturen verleihen den AquaTechnologie-Lacken einzigartige
Eigenschaften, die selbst kritische Profis (iberzeugen werden. Die Produkt-
gruppe ist ausgesprochen zukunftsbezogen, denn sie erfiillt alle Anforde-
rungen, die glltige Richtlinien und Umweltvorschriften an moderne Lacke
stellen. Die wasserbasierte Lackgeneration entspricht professionellen Erwar-
tungen und bietet hochste Sicherheit fiir ein perfektes Ergebnis. Sie
vereinigt dank ihrer neu entwickelten Bindemittel-Technologie alle von einer

Hochleistungs-Lackierung geforderten Eigenschaften.

Wirtschaftlich, leistungsstark und problemlosend - dafir steht AquaTechno-

logie. Die Zukunft hat begonnen ...




Lacksysteme mit AquaTechnologie -
fur hochwertige Lackierarbeiten

Mit den neuen AquaTechnologie-Produkten wird die ganze Palette profes- auf Problemuntergriinden tber Korrosionsschutz auf Eisen und Stahl bis zur
sioneller Lackierarbeiten abgedeckt. Ob bei der Untergrundvorbehandlung extremen Unempfindlichkeit gegentiber Abrieb und Verschmutzungen, z.B.
oder beim Oberflachenfinish - alle Produkte bringen hervorragende Eigen- auch bei Schweil3 auf Handlaufen. Die Lacke sind eine ideale Lésung fiir hoch
schaften fir alle Einsatzbereiche mit. beanspruchte Flachen, da sie Oberflachen schaffen, die mechanisch und che-

misch extrem belastbar sind.

Die AquaTechnologie-Lackgeneration bietet alles — von der sicheren Haftung

Perfekt aufeinander abgestimmt - zuverldssig und sicher

AquaTechnologie-Produkte tiberzeugen zudem durch per-
fekten Verlauf und schnelle Trocknung. Sogar fir hochste
Herausforderungen wie die Dekontaminierbarkeit in Hygi-
enebereichen von Kliniken und Laboren oder die Haftung
auf problematischen Materialien wie Glas oder Fliesen fin-
det sich eine passende Losung.

) Die AquaTechnologie-Lackgeneration Uberzeugt in allen

Einsatzbereichen.
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Jede perfekte Beschichtung setzt die Beachtung des jeweiligen Untergrundes
und die Wahl des richtigen Werkzeuges voraus. Dieser Profi-Grundsatz gilt
auch fir den Einsatz der wasserbasierten AquaTechnologie-Hochleistungs-
lacke.

Mit den Empfehlungen auf den folgenden Seiten méchten wir lhnen Infor-
mationen zum idealen Verarbeitungswerkzeug und wichtige Tipps zu den un-
terschiedlichsten Untergriinden geben. So erzielen Sie ein perfektes Oberfla-
chenfinish mit einzigartiger Leistung.

Optimale Vorbereitung - richtiges Werkzeug - gldnzendes Ergebnis

Unt . d Premium Premium
niergrunde 2K Epoxi-Haftgrund Multi-Vorlack
P 309 P 306

Holz / Spanplatten - ++

MDF-Platten - ++
- nicht geeignet Eisen / Stahl R I
+ gut geeignet -

Gusseisen + =
++ sehr gut geeignet

V2A-Stahl ++ i

Nirosta-Stahl ++ AL

Zink / verzinkter Stahl ++ ++

Aluminium dLdt

Kupfer ddt

Hart-PVC ++ e

Resopal ikt I

Glas + I

Fliesen + I

i i iiffeld
Coil-Coating :;Te;en it
2K-Lacke Priiffeld I
anlegen
Pulverbeschichtung Priiffeld I

anlegen




Jede perfekte Oberflachenbeschichtung setzt die Beachtung des jeweiligen
Untergrundes und seine richtige Vorbehandlung voraus. Dazu gehort auch die
Wahl des richtigen Schleifmittels, das einen erheblichen Einfluss auf die Giite
der Oberfliche hat. Der folgenden Ubersicht kénnen fiir unterschiedliche Un-

tergriinde entsprechende Empfehlungen entnommen werden.

Das richtige Schleifmittel

Zum Anschleifen Zum Anschleifen Fiir den

SCh Ie|fm|tte| alter Alkydbeschich- alter Acrylbeschich- professionellen
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tungen tungen Zwischenschliff

Schleifvlies
Flr das Anschleifen ohne

Oberflichenabtrag, + + +

besonders geeignet fir
profilierte Bauteile.

Schleifvliesrolle

Mittel bis grob (wie oben),

jedoch mit geringem + +
bis mittleren Ober-
flachenabtrag.

Schleifpapier

Mit besonders guter
Eignung fiir wasserver- +
dlnnbare Lacke.

Nass-Schleifpapier
Fir den Zwischenschliff

von Untergriinden, die ein + + +

hochwertiges Oberflachen-
finish erhalten sollen.

Sonstiges Zubehor

Feinporiger Schwamm

Zum Reinigen und auch zum
Anfeuchten der Oberflachen
bei warmem Klima.

Nassfestes Klebeband
Fiir saubere Farbabgrenzungen.

Folienbeutel
oder Kunststoff-Roller-Box

Fir die saubere Lagerung der Farb-

I _ rollen bei Arbeitsunterbrechung.

Staubbindetuch

Zur Oberflachenreinigung. Kann
ohne weitere Reinigungsmittel
Staub und trockenen Schmutz
aufnehmen und sicher festhalten.

Staubbesen

Zur Oberflachenreinigung
von Staub und trockenem
Schmutz.
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Mischborsten-Pinsel - Lackierrollen -

sehr guter Farbauftrag und -verlauf schnell und gleichmaBig

Ideal fiir die Verarbeitung wasserbasierter Lacke sind Pinsel mit Kunstfaser- Polyamid-Lackierrollen (Nylon) sind besonders geeignet fiir den schnellen
Mischborsten. Diese Borsten vereinigen die positiven Eigenschaften der und gleichmaBigen Materialauftrag.

Kunststofffaser, wie zum Beispiel die Stabilitat, mit der Widerstands- und Schaumstoff-Lackierrollen eignen sich zum gleichmaBigen Nachrollen der
Saugfahigkeit der Naturfaser. Die Mischborsten-Pinsel zeichnen sich durch mit der Polyamidrolle aufgetragenen Lacke.

eine sehr gute Farbaufnahme bzw. -abgabe und einen gleichmafigen Farb-

verlauf aus. Zudem sind Mischborsten leicht zu reinigen.

p
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Linienzieher ey Ringpinsel Flachpinsel Rolle aus Schaumstoffrolle

Breite 15, 20, . GroRe 4, 6, Breite 30, 40, 50, 60, 75 mm | Polyamid (Nylon)

25,30 mm ; 8,10, 12 mm Flachenstreicher 100 mm hochtexturiert, 5-7 mm

Die richtige Borstenqualitit fiir Lacke auf Wasserbasis. ! Spezielle Microfaser ermoglicht Bligelseitig abgerundet.
Bei Mischborsten handelt es sich um eine spezielle, konische Kunstfasermischung. eine hohe Materialaufnahme. 3 Die superfeine Porung ermdoglicht
Die Fasern sind fiir eine sehr feine Materialverteilung an der Borstenspitze gespleist. ein sehr feines Finish.




Empfehlungen fir Spritzapplikationen

Fir eine auBerst rationelle und wirtschaftliche Applikation kdnnen die
ProfiTec Premium Lacke auch im Spritzverfahren aufgetragen werden. Die

Angaben zur Maschineneinstellung fiir die verschiedenen Auftragsverfah-

ren entnehmen Sie bitte der Spritztabelle.

Feineinstellungen, die dem Endprod ukt ein ebenmdBiges Finish verleihen

Premium 2K Epoxi- Premium Premium Premium
Haftgrund P 309 Hochglanzlack P 315 2K Seidenmattlack Heizkorperlack P 339
Premium Premium P 326
Multi-Vorlack P 306 Seidenmattlack P 325
Airless
Disengrof3en/inch 0,010-0,013 0,010-0,012 0,010-0,012 0,008 - 0,011
Spritzdruck 130 - 150 bar 100 — 120 bar 100 - 120 bar 100 — 120 bar
Verdiinnung 3-5% 3-5% 3-5% max. 10%

Airmix/Aircoat

Diisengréf3en/inch 0,010-0,013 0,008 -0,012 0,010-0,012 0,008 -0,011
Arbeitsdruck 40 - 50 bar 35-50 bar 35 - 50 bar 40 - 60 bar
Zerstauberdruck 0,5-2,0 bar 0,5-2,0 bar 0,5-2,0 bar 0,5-2,0 bar
Verdinnung 3-5% 3-5% 3-5% max. 10%
Niederdruck/HVLP

Diisengrof3e 2,0-2,5mm 1,8-2,0mm 1,8-2,0mmm 1,8-2,0mmm
Luftdruck 0,2-0,5 bar ca. 0,5 bar ca. 0,5 bar ca. 0,5 bar
Verdiinnung max. 10% max. 5% max. 5% max. 10%
Hochdruck

Disengrolie 2,0-2,5mm 1,8-2,0mm 1,8-2,0mm 1,8-2,0mm
Luftdruck 3-4bar 2 -3 bar 2 -3 bar 2 -3 bar
Verdiinnung max. 10% max. 5% max. 5% max. 10%

Diese Angaben stellen lediglich Einstellungsempfehlungen dar. Je nach Gerat, Untergrund und erwiinschter Oberflache kann eine veranderte Gerateeinstel-
lung erforderlich sein. 15




PROFIIEC

Die Zukunft
der AquaTechnologie
hat begonnen

Meffert AG
Farbwerke

Sandweg 15 - 55543 Bad Kreuznach
Telefon +49 671 870-0
Telefax +49 671 870-392
info@profitec.de - www.profitec.de
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